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Настоящие техниIIеские условия распространlIются на системы
защиты для стен и углов (даrrее - изделиrI), предназначенные длrI защиты

стен и углов помещений от повреждений, износа и внешних за|рязнений, а

также дJIя защиты элементов конструкции помещений (стены, пол) от

возможньD( деформаций, возникающих при колебании температуры возд)D(а,

сейсмических явлений, неравномерной осадки грунта и других воздействий
и устанавливают основные технические требования к конструкции изделий, к
материitлам, испоJьзуемым при их изготовлении, к упаковке, маркировке,
транспортированию и хранению, методам KoHTpoJuI качества, безопасности.

1. оБлАсть IIримЕнЕIмя

Изделия преднЕrзначены дJIя внутренней отделки помещений,
например, таких как:

- больницы;
- школы;
- отели, рестораны;
- магаalины, торговые центры;
- бизнес центры, компьютерные з€rпы;

- промышленные здаяия, скJIады, лаборатории;
_ €lэропорты и т.д.

Вид климатического исполнениlI изделий - )ГХJI категории рЕIзмещеЕиrI
4 по ГоСТ 15150-69.

В зависимости от назначения и конструктивного исполнениrI изделиrI

изготавливаются следующих типов:
- пор)п{ень-отбойник;

- отбойная доска;
- отбойник от сryльев;
- винI4повая панель;

- перила;

- )лловые отбойники;

,Щогryскается комплектование

дополнительными элементами:
отдельньtх исполнений изделий

- кронштейнами дJuI монтажа ипи монтировочными скобками;

- боковьпчtи заверш€lющими элементами;
- поворотными углами и изгибами;

- соединительными элементами.

Условные обозначениrI издеrпй:
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Вид изделия

lllllll
lllllll
llllll

Цвет докоративного покрытия (по каталогу
пЕuIитры Veitan)

Обозначение и коJIиIIество дополнительных
элеме}Iтовlllll

llll Номер заказа./ номер изделия в заказе

Обозначение настоящю< ТУ

2 . тЕхниtIЕскиЕ трЕБовАниrI и хАрАктЕристики

2. 1 . Основные требоваЕия

2.1.1,. Изделия доJDкны соответствовать требоваIrиям настоящlD(
техниIIеских условий и изготавливаться по технологическим регламентам,
типовым катапогам, рабочим чертежам иIIи конструкторской и
технологической докуI\,1ентации и рецепryре производитеJUI.

2.1.2. Основные физико-механиttеские показатели изделий доJDкЕы
соответствоватъ нормам, указанным в таблице 1.

Табл.1

2.1.З. ТребованиrI к конструкции изделий рtвлиIшьD( исполнений -
согласно рабочей документации, утвержденной в установленном порядке.

Наименование пок€ватеJuI Значение
Абсолпотная деформация при
вдавливании, мм

1,00,з

Изменение линейньrх размеров при
экспгryатации, Yо, не более

2

Прочность при растяжении, МПq не

менее
20

Стойкость виниповьtх поверхностей к
ударy при температуре (23*2)"С

Не допускается разрушение более
1 0Оlо испытанньtх образцов
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2.2.Требования к конструктивным элементам и детзLлям

2.2.1.1. Для изготовлениrI конструктивных элементов крепления
ПРОфилеЙ (да-гrее - крепления) применrIют поливиниJтхJIорид марки ПВХ-С по
ГОСТ 14ЗЗ2-78. Щоrryскается применение сырья отечественного или
импортного производствц обеспечивающего заданные физико-механические
характеристики дет€tлей и готового изделиr{.

2.2.|.З. КонструкчиlI, основные размеры и масса одного креплениrI

должны быть указаны в рабочих чертежах, угвержденньгх в установленном
порядке.

2.2.|.4. Предеrьные откJIонени;I от номинаrrьной тоJпцины полок и
стенок цреIlлениlI и угловьIх р€вмеров доJIжны соответствовать значениrIм,

ук€ванным в рабочш( чертежах предприrlтиl{-изготовителя.
2.2.|.5. !огryскается плавнffI волнистостъ крепления с высотой волны

не более 0,3 мм.
2.2.1.10. КреплениrI доJDкны быть прямыми. Предельное откJIонение от

прямолинейности не доJDкно превышать 1,2 мм.
2.2.|.1|. Непараллельность наружной и внутренней сопрягаемых

поверхностей составных элементов крепления не должна быть более 1,0 мм.
2.2.1.1З. На поверхности креплениrI не должно быть раковин и

кратеров.

2.2.1.14. На поверхности крепленияя не допускаются lтузьIри г.гryбиной

более 0,5 мм.

2.2.2. ТребованиjI к профилям

2.2.2.1. Профиля должны быть изготовлены из поJIивиниIIхJIорида
марки ПВХ-С по ГОСТ 14ЗЗ2-78. Щогryскается применение сьIрья других
марок или импортного производствц обеспечивЕlющего физико-
мех€lниtlеские характеристики готового изделия.

2.2.2.2. Профиля доJDкны изготавливаться по рабочим чертежам,

утвержденным в установленном порядке.
2.2.2.З. Основные рiвмеры, рilзмеры поперечного сечениrt и масса

одного метра длины детали должны быть указаны в рабочrоr чертеж:rх.

2.2.2.4. Отклонения наружньD( piвMepoB не должны превышать 2 мм.
2.2.2.5. Мерные отрезки доJDкны быть прямоJIинейными по всей дJIине.
2.2.2.6. Отклонение по дJIине MepHbD( отрезков не доJDкно быть более

10 мм. Отклонения от прямолинейности не доJDкно превышать 3 мм на 1 м
дJIины.
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2.2.2.7. Виниловые панели доJDкны иметь равномерIцrю толщиц/ по
всей длине и боковому срезу.

2.2.2.8. Отклонения толщины - пе более 0,5 мм.
2.2.2.9. Профшrя и торцевые элементы выпускаются разньD( цветов.

Обозначение цвета при заказе - по катаIIогу п€rлитры Veitan. Щвет и факryра
лицевой поверхности должны соответствовать образцу-этiLпону,

утвержденному в установленном порядке.
2.2.2.10. Одноцветные изделия одной партии должны иметь

равцомерЕую окраску по всей шIощади лицевой поверхности. Окраску
счит€lют равномерной, если цветовое р€lзличие между дву]\ш любыми

участками лlдIевой поверхности не превышает четырех порогов
цветор€вличениrI.

2.2.2.||. Одноцветные изделиrI

цветоустойчивыми. Изделия считают
обrцr.Igцrя в течение не менее 30 часов
четырех порогов цветоразличения.

2.2.2.12. Лицевая поверхность должна быть без наплывов, бугорков,

раковин, царапин, IUITеH и инородньIх вкJIючений.
2.2.2.1З. Кромки не должны иметь MecTHbIx искривлений, надрывов и

зазубрин.
2.2.2.14. Торчы должны бытъ ровно обрезаны под прямым углом к оси

изделиJ{ и не должны иметь заусениц и других неровностей.

2.2.З. Требования к дет€LjuIм из пластмассы

2.2.З.l. Щополнительные элементы (кронштейны для монтаж1
торцевые элементы, поворотные углы и прочие) должны быть изготовлены
из полиамида марки ПА б по ГОСТ 17648-83. Щогryскается применение сырья

других марок или импортного производства, обеспечивающего физико-
механические характеристики готового изделия.

2.2.З.2. Конструкция деталей, размеры, пределъные откJIонени;I,

значения масс - по рабочим чертежам, утвержденным в установленном
порядке.

2.2.З.З. Поверхностъ IIпастмассовьгх дета.гtей доJDкна иметь блестяпtуrо

или матовую поверхность и не иметъ дефектов по ГОСТ 24105-80, в том
числе - вздутий, раковин, щелей.

2.З. Требованиjt к материалам

одной партии должны быть

цветоустойчивыми, если после

цветовое различие не превышает

ьв

а

ц

\о

z
j

2
Ei

Ё
Ф

Ф
н

ц

ао
1
Ёi ту 5770-00 1 _43261 998-1 5

Лист

6
Изм Лиgг Ns докуi{. Подпись !ата



2.З.\. Материалы и комплекцrющие изделиjI, применяемые для
изготовления систем защиты для стен и углов, доJDкны соответствовать
требованиям стандартов, технических условиЙ, технических свидетельств,

договоров на поставку.

2.З.2. Материа-пы и комппект)цощие изделиrI, примешIемые для
изготовлениlI систем защиты дIIя стен и углов, в том числе материаJIы

зарубежного производства, должны иметь сертификат соответствиJI или

другой документ, подтверждающий качество.
2.З.3. Выделение матери€rлами посторонних запахов и токсичньIх

веществ Ее догryскается.
2.З.4. Полшчtерные и синтетические матери€tлы доJDкны иметь

сертификаты пожарной безопасности.
2.З.5. Перед применением матери€шы и комплектуIощие изделиrI

доJDкны пройти входной контроль в порядке, определенном на предприrIтии-

изготовителе, исходя из требований ГОСТ 2429'7-201Зr.

2.4. Комгшlектность

2.4.\. Комплект поставки должен соответствовать спецификации
потребителя, определяемой в контракте или договоре на поставку.

2.4.2. В комплект поставки по требованию потребителя может входить
инструкция ilо MOHTEDKy и экспJryатации или паспорт изделиrI.

З. ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАrМЯК YTIAKOBKE

З.1. Упаковка должна предохранrIть блоки от загрязнения,

повреждениrI при транспортировании, погрузочно-разгрузочных работах,
воздействия окружающей среды и т.д.

З.2. Рекомендуется уIIаковывать изделиrI в полиэтиленовую пленку по

ГОСТ 10З54-82 tryтем заворачиваниJI (с yleToM защиты торцов дJuI мерньж

деталей) и закреплением на расстоянии 15 - 30 см от торцов полиэтиленовой
лентой с липким слоем по ГОСТ 2а477-86 апи клеевой лентой на бумажной
основе по ГоСТ 18251-87.

Возможны также следующие варианты упаковки изделий:

- в полиэтипеновый рукав, изготовленный по нормативной

документации предприятия-изготовитеJuI, с последующей вакуумной
обработкой;
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- в ящики из гофрированного картона по ГОСТ Р 52901-2007 с

окJIеивilнием кJIапанов и ребер ящиков полиэтиленовой лентой с липким
слоем по ГОСТ 20477-86 ипи кJIеевой лентой на бумажной основе гIо ГОСТ
1 825 1-87.

,Щогryскается закрепление торцов полиэтиленовых пачек или
перевязывание картонньгх ящиков прочной лентой из поJrимерньD(

материалов.

,Щогryскается укJIадывать блоки в транспортные короба или другую
тару, обеспечиваюшýrю сохранение качественньIх характеристик во BpeMlI

хранениrI и транспортированиrI.
З.3. Количество изделий в упаковке - по согласованию с потребителем.

4. ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИrI К МАРКИРОВКЕ

4.1. Каждое упаковоIIное место должно иметь маркировку, которую
наносят несмываемой краской на ярлыки, этикетки и прикрепJuIют к

упаковочному месry.
4.2. Маркировка вьшолнrIется в виде этикеток с указанием

предприятия-производитеJuI (наименованум, адреса и товарного знака),

условного обозначения прод5лщии, даты его изготовлениrI и (или) номера

заказа, знака (штампа), подтверждающего приемку блоков техническим
контролем, краткие сведениrI по применению, срок хранениrI, гарантийный
срок экспJIуатации. Блоки маркируют, как правило, на нелицевой стороне

верхней части блока.

4.3. Щогryскается вносить в маркировку допоJшительные сведения по

требованию заказчика.

4.4. Маркировка должна быть чёткой и легко читаемой. Способ

нанесения маркировки должен обеспечивать её сохранностъ при
транспортировании и хранении.

4.5. Транспортнtш маркировка по ГОСТ 14192-96 с нанесением

предупредитеJIъЕой надписи <Не бросатъ>.,,Щогryскается предупредительЕую

надпись наносить непосредственно на упаковку.

5. ТРЕБОВАНИrI БЕЗОIIАСНОСТИ И ОХРАНЫ ОКРУЖАЮIЦЕЙ
срЕдI

5.1. Материа.гrы, примеЕяемые при производстве изделий не

представляют опасности для жизни и здоровья jIюдей, а также окружающей

среды в процессе хранения и эксILIц/атации.
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5.2. При утипизации отходов производства необходимо соблюдать
требования СанПиН 2.|.7 .1322-0З.

5.3. Изделия не явJuIются опасным грузом согласно ГОСТ 19433-88.

5.4. Для материалов, используемьD( при производстве изделий, должны
быть соблюдены следующие требованиjI по пожарной безопасности:

- группа горючести по ГОСТ З0244,94 - Г1 (слабогорючие);

- группа восlrпаменrlемости по ГОСТ З0402-96 Bl
(трудновоспламенrIемые) ;

- коэффициент дымообрч}зованиJI по ГОСТ |2.1.044-89, п. 4.18 - Д2 (с

умеренной дымообразующей способностью);
- пок€ватель токсиLIности продуктов горениlI по ГоСТ 12.1.044-89, п.

4.20 - Т2 (умеренноопасные).

6. прАвиJIА приЕмки

6.1. Изделия доJIжны быть приняты техниrrеским конц)олем
(лабораторией) предприrIтия-изготовитеJuI.

6.2. Контроль качества метаJLпических, облицовочньIх,
цпастмассовых и резиновьIх дет€Lпей должен обеспечиваться предприятием-
изготовителем на этапе изготовлениr{ по методик€lN4, утвержденным в

установленном порядке.
6.З. Готовые изделия в сборе принимaют партиrIми. Партией

сIIитается коли!Iество изделий одного нЕlименовани1- вида, марки,

поперечног0 сечениrI, цвета, изготовленньIх в объеме одного зак€Lза или
суто.шой выработки.

6.4. Качество изделий проверяют гrутем проведениrI

приемосдаточньD( и периодических испытаний.
6.5. Приемосдаточным испытаниям подвергается каждаJI партиrI

изделий.
6.5.1. ,Щля испытаниrI отбирают издеJIия из партии методом слryчайного

отбора в количестве одного мерного отрезка и по одной дет€Lпи каждого
наименования из комппекта поставки.

6.5.2. При приемосдаточньIх испытаниях проверяют:
_ качество упаковки;
- напилlие и качество маркировки;
- комппект поставки;
- габаритные р€Lзмеры;
- цвет и факryру лицевой поверкrости;
- качество лицевой поверхности, кромок и торцов.
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б.6. Периодические испытания проводят реже одного рЕ}за три
года.

6.б.1. Щля испытания отбирают изделия р€lзньж наименований
МеТОДОМ СrГl.T аЙного отбора в колиttестве трех мернъD( отрезков и трех
деталей рiвнъtх наименов аниЙ, прошедшpD( приемосдаточный контроль

6.6.2. При приемосдаточньIх испытаниrlх проверяют:
- равномерность окраски и цветоустойчивость для полимернътх деталей

и качество затrIитIIо-декоративньrх покрытий дJIя метаплических деталей;
- величиЕу абсолютной деформации при вдавливании;
- изменение линейных рzlзмеров;
- прочность при растяжении;
- стойкость виниловьtх поверхностей к удару;
- пожарно_техни!Iеские характеристики.
6.7. При пол)дIении неудовлетворитеJIъньIх результатов хотя бы по

одному пок€вателю по Еему проводят повторный контроль удвоенного
количества образцов от той же партии. В слr{ае неудовлетворителъных

резуJьтатов проверки партиrI IIродукции приемке не подJIежит.

6.8. При постановке новой продушши на цроизводство, при изменении
состава или наименования матери€tпов, применrIемьIх NIя изготовлениrI

изделий, проводят испытания HoBbD( образцов в объеме периодшIеских
испытаний.

6.9. Результаты испытаний оформляют в установленном на

предприятии-изготовителе порядке.

7. METomI контролrI

7.1. Изделия после изготовлениl{ должны быть выдержаны при
температуре (23+5)'С не менее 3 ч.

7.2. Испытания образцов проводят в IIомещении с температурой

воздуха (23*5)"С и относительной вл€Dкностью (50+5) % после
предварительной вылержки их в этих условиJtх не менее 5 часов.

7.З. Все средства измерений, применrIемые при испы^ганvýtх, должны
соответствовать стандартам и ТУ на конкретные виды средств измерений и

быть поверены в установленном порядке.
7.4. Габаритные рrвмеры изделlй измеряют метILJLпи!{еской

измерительной линейкой ГОСТ 427-75 и рулеткой по ГОСТ 7502-98 на

соответствие требованиям рабочей докр{ентации. Погрешностъ измерения

должна быть не более 1,0 мм.
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7.5. IdBeT И фактуру лицевой поверхности опредеJuIют визуЕLпьЕо гryтем
сравнения образца с образцом-этЕLлоЕом при равномерноЙ освешенности не

менее З00 лк, измеренной -глоксометром, на расстоянии 0,5 м.
7.6. Качество лицевой поверхности, кромок и торцов опредеJIяют

визуЕrльно.
'7.7. Равномерность окраски и цветоустойчивость полимерньtх

МаТеРИ€tЛОВ ОПРеДеJuIЮТ по ГОСТ t158З-74. При необходимости проведениlI
KoHTpoJUI толщины покрытий контроль производить Еерz}зрушающими
методами с применением приборов для KoHTpoJU{ толщины покрытий в
соответствии с ГОСТ 9.З02-88. За результат следует принимать среднее
значение пяти измерений толщины покрытия на к€Dкдом конц)олируемом

участке.
7.8. Абсолютную деформацию при вдавливании опредеJuIют по ГОСТ

11529-86 на трех образцах р€}змерами 20х20мм со следующими
дополнениrtми:

- точка приложения индентора доJDкна бытъ расположена на

расстоянии не менее 5 мм от крzш образца;
- веJIичина основной нагрузки - (98 + 2) Н;
- время выдержки образца под общей нагрузкой - (60 *1) с;

- индентор - ст€lJIъной шарик диаметром (5,0 + 0,2) мм;
- результат округJIяют до 0,01 мм.
7.9. Изменение линейньгх р€вмеров опредеJuIют по ГОСТ 11529-86

методом по "риска}d" на трех образцах длиной (150+5) мм, вырезанньD( в

продольном направлении, со следующими дополнениями :

- на образец цаносится одна линия;
- образцы помещчlют на (45+1) мин в сушильньй шкаф, нагретый до

температуры (80+2)'С;
- резуJьтат округJuIют до 0,1o%.

7.|0. Прочность виниловъгх панелей и крышек при растяжении
определяют по ГоСТ 11262-80.

7 .|l. Стойкость винаповьtх поверхностей к удару при температуре
(2З*2)"С проводят по методике ГОСТ 191 11-2001.

7.I2. Пожарно-технические характеристики на соответствие
требованиям настоящих ТУ доJDкны подтверждаться сертификатами
пожарной безопасности на полимерные и синтетические материЕtпы.

7.1З. Внешний вид блоков, упаковку, маркировку проверяют
визуzrльно, без применения увеличительных средств.

7.|4. Комплект пост€}вки на соответствие требованиrIм настоящих ТУ
проверяют гryтем сличения маркировки или данFIых, приведенных в

сопроводительной докр{ентации с требованиrIми договора поставки.
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15. Изделия доJDкны соответствовать требованиям настоящих ТУ.

8. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

8.1. Изделия транспортируют всеми видами транспорта в соответствии
с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта.

Щля перевозки изделий рекомендуется применение крытьD( транспортньгх
средствах.

8.2. УсловиrI перевозки должны искJIючать возможность механических
повреждений и загрязнений.

8.3. ,Щоггускается самовывоз блоков транспортом зак€}зчика, при этом
сохранность блоков при транспортировании оговаривается отдельно в

договоре.
8.3. Пр" погрузочно-разгрузочных работах запрещается бросать

изделия.

8.4. Поставка должна сопровождаться упаковочным листом,
эксILIý/атационными и товаросопроводительными документами, уложенными
в пакет из полиэтиленовой пленки.

.Щогryскается согласовывать способ )дIаковки с потребителем и

ук€lзывать его в заказе на изготовление.
8.5. Изделlul должны храниться в крытьгх скJIадских помещениrгх при

температуре не ниже 0ОС и на расстоянии не менее 1 м от обогревательньtх
приборов.

8.5. ИзделиrI следует хранить в заводской упаковке, не подвергать

деформирующим нагрузкам, з€lIцищать от воздействия нефтепродуктов,
органических растворителей и прямых солнечньtх лryчей.

9. гАрАнт|ryl производ4тЕJUI

9.1. Производитель гарантирует соответствие изделий требованиям
настоящI,D( технических условий при соблюдении потребителем условий
транспортирования, хранения и экспгryатации изделий, установленных
настояIцими ТУ.

9.2. Гарантийный срок экспJIуатации - |2 месяцев со днrI изготовлениrI.

ь
Е{

о

о

;
F:i

z;

1

Е

.d

д
s
с

i
эЕ
z,
j ту 5770_001 _43261 998-1 5

Лист

l2
Изм Лист Ng докlъt. Подпись Дата



ПРИЛОЖЕНИЕ А
(обязателъное)

шрЕчЕнь
нормативно-технических докумеIIтов, на которые даны ссылки в тексте

Обозначение национального
стапдарта или свода правил

Наименование нациоцаJIьного стандарта или
свода правпл

гост 15150-69 (<Матттцц51, приборы и другие технические
изделиr{. Испоrпrения Nтя разлиtIньгх
кJIиматических районов. Категории, условия
экспJryатации, хранениJI и транспортирования
в части воздействиrI кJIиматических факторов
внешней средъD).

гост |4зз2-78 <<ПоливиниjтхJIорид суспензионный.
Технические условия))

гост 17б48-83 <<Полиамиды стекJIонаполненные. Технические

условиrD)
гост 24105-80 кИзделия из Iшастмасс. Термины и определениlI

дефектов>
гост 28860_90 <Каутуrси и латексы. Номенкгlаryра)

iBк

а

гост 9.30з-84 <Покрытия метilллиtlеские и немет€lллические

неорганические. Общие требования к выбору>

гост 24297 -20|з <Верификация закупленной продукции.
Организация проведения и методы контролrI)

гост 10354-82 <<Г[гtенка поJIиэтиIIенов€ut. Технические

условиlD)
\о

1

гост 20477-86 <<Лента полиэтипеновЕUI с липким слоем.
Технические условия)

гост 18251_87 <<Лента KJIeeB€uI на бумажной основе.
Технические условия>)

*
Ei

j
d
Ф

гост 52901,2007 <Картон гофрированный дJuI упаковки
прод}тщии. Технические условия))

гост |4|92-96 <Маркировка црузов>

5ý

d

до

СанIIиН 2.|;7 .|322-03 <<Гигиенические требования к рЕвмещению и

обезвреживанию отходов производства и

потребления>

гост 19433_88 <Грузы опасные. Классификацgя и маркировко)
гост з0244-94 кМатериалы строителъные. Методы испытаний

на горючесть>).

z
ф ту 5770-00 1-4з261 998_1 5

Лист

1з{зм,l Лист l N!rлокум. l Полпись ] flaTa



гост 30402-96 <Материа-rrы строительные. Методы испытаний
на воспламеняемость)).

ГОСТ 12.1.044-89 (п.4.18, 4.Z0) <Пожаровзрывобезопасность веществ и
матери€tлов. Номенклатура показателей и
методы их определениlD).

гост 427-75 <Линейки измерительные мет€UIлические.

Технические условиJI)
гост 166_89 <<Штангенщ,Iркули. Технические условия>)
гост 75а2-89 <<Рулетки измерительные метЕlJLпические.

Технические условия))
гост 1 1583_74 <Материаш полимерные строительные

отделочные. Методы определениrI

цветоустойчивости под воздействием света,

равномерности окраски и светлотьD)

гост 9.302_88 <ПокрытиrI метЕlплиtlеские и немет€Lпллические

неорганшIеские. Методы KoHTpoJuD)

гост 9.0з2-74 <<Покрытия лакокрасочные. Группы,
технические требования и обозначениJI))

гост 11529-86 <Материа-гrы поливинилхлоридные дJuI полов.
Методы контроляD

Ф

Е{

да

о
F

гост 11262-80 <<Гfuастмассы. Метод испытаниrI на растяжение>
гост 270-75 <Резина. Метод определения

упругопрочностньIх свойств при растяжении))
гост 19111_2001 <<Изделия погонажные профильные

поливиниJгхJIоридные дJIя вItутренней отделки.
Технические условиrD)
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